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Beschrabong mid em L&sen der Verbindung crtchwcrt. 

Dies wird dtxrch die Verrragerong der freien LAnge 

Die Erfmdung bctrifft else Rohrvcrbindtrag fQr das da Rohres end des S chlaxumeits gradea des eingespann- 

dtchtende Verbmden tints Rohres mrt tin em KOrpcr, ten Rohres verhmdert, da die Festigkeit dej Rohres im 

mil elner von einer Stfrnflflche det Kflrpcrs auagehen- s eingespannten Bereich erh&ht winL 

den, sich fcegefig zum Innern des Kfirpers bin verjfln- Sowefc erforderUcb, kann die axial verbleibende Lfin- 

genden Bohrung mlt einem kiehxeren Kegel wtnkel und ge bis zum Anscfalag sn KOrper durch einen an die 

elner daran anschfie&enden zyfindrtschen Bohnmg mit StutzhQlse angeformten. nach auBen weisend^a Steg 

emem endsera'g angeordneten ringf5nmg nach mnen ansgefOlItsesn. 

wcisendeii Anscfalag zur Abstfltzung des Rohres, mlt to ScblieBBcb wird. eine Verbessenxng der Haitenmg 

einer auf den Kdrper asfschraubbaren Mutter mit cuicr nodi dadurch erreicht, daS die StOtzhfllse aid einem Tefl 

sich kegeJig von dem KOrper weg verjflngenden Bob- Oner Au3 ejunanieUange umlaufend angeordnete rah rm- 

rung mlt rincm grdBeren ECegelwinke^ an die sich cine dial vorstehenden Spitzen venchene RHlen aufwefet 

xyuadriscfte Bohnmg anschBefit, mit emem Zwischeo- Bei dieser Ausfflhnrag 1st von Vortefl, dafl sich ein TeU 

ring und mlt elner in das Rohr, von dessen Ende her is der von dem Schneidring auf das Rohr einwirkenden 

eingesetztea StOtzhfllse* die sich Qber einen Tell der Axialkraft fan Bereich der Rillcn an der StatzhOlse ab- 

AxiaDange des Zwischenringes crstreckt stutzt Die am AnschJag auf das Rohr erawirkende Axi- 

Bei einer sofchen, aus der OB-PS 6 61 465 bekaenten alkralt wird toinRemrprechend vermindert 

Rohrverbindu.^ emreckt sich die StOtzhfllse Goer den Diese vorteflhafte Auswirktmg tritt En abgeschwich- 

wettaos flberwaegenden TeU der Axiallange des Zwi- » ter Form auch bei der Stfltzbfllse ohne RiDen auf. 

schenringes. Ober den EiniluB der Ungc der Abstflt- Nach eiaem weheren Merkmai der Erfindong erhttlt 

zuog 1st nlchts ausgesagt Nach der konstrukdven Oe- die Sifltahulse ab dem Bereich Oder nach dem Enschnht 

staltung der V-fdrrnigen Erhebungen Ut femcr darauf der letzten Schneide des Schneidringes eine stark kege- 

zu scbheBcn, daB es sich urn eine KlemmringirerschrBu- ligc VergroBerung der Innenbohrung, to dad Dire 

bung handelt Bei dieser tdtt auf grund der Verbmdungs- 25 Wandstarke zum Ende hin sehr stark vermindert wird. 

and Montageart nur ein geringes radial es EndrOcken Es wird dadurch erreicht. daB die Rohrabatfltzung durch 

des Zwischenringes In (fie Rohroberflache auf. lm Be* die StOtzhfllse nicht durch den Aufbau einer ho hen 

retch des freien aus dem Zwischenring herausragenden Spannungsspltze im Rohr an dieser Stefle, am StfltzhQl- 

Ende besteht je nach Lange die GeJahr, daB ein Ausbau- senende zu frO herein Scfawingungsbruch des Rohres 

chen stettfindel was zu elner VerUemmung im Kdrper » fflhrt. Die weiche Emspannung des Rohres fflhrt zu h&- 

lOhrt herer Lebensdauer der Rohrverichraubung. 

Der Erfindung Ilegt die Aufgabj zugrvnde, die Rohr- Nach emem wdteren Merkmai karat das Gewtcht der 

verbindung to zu gestahea, daB sowohl lm kOrpersoti- StOtzhQlte dadurch vermindart werden, daD tie mit Ne- 

gen. ais auch im mutteneltigen Ur&rungsbereich des gativspiel. also mit Pressung eingebaut wird Dann ge- 

Schneidringes eine innige Verbindung zur Abstfltzung 35 nOgt eine geringere WandstSrke, um die erforderiiche 

am Rohr erreicht und darflber bin aus ein Ausbauchen Oegenkrafi zur StOaung aufzubauem Dtese Losung 

des Rohres bei der Montage verhindert wird kommt vor allem in Frage, wenn die Oewichtsfrage der 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemlB dadurch gelost. Rohrverschrtobung von Bedeutung Ut 

daD die StOtzhttUe die tonenwand des Rohres minde- Zwei bevorzugte Autfuhrungibeisptele sind in der 

stent bit zum Beginn des Bnschnhtes der letzten 40 ZeichnuagdargesteULEszeigt 

Schneide des Schneidringes und maxima] bis 709b der Fig. I einen Ungsschnit durch eine erste Version der 

Lingterstreckunz. ausgehend voro kflrperseitigen Ende» Rohrverbindung. und 

relent, und daB im montierten Zustand, das aus dem Fig. 2 einen Ungsschnitt durch eine zweite Version, 

kotperseldgen Ende des Schneidringes herausragende Die Zekhnung stelit nur eine TeiWarstcilung dar. Die 

frele Ende des Rohres «ne axiate Lange aufwelst. (fie 4s Rohrverbindung ist urn die Mittenachse x-x rotations- 

etwa Vt bis x h des RohrauOendurchmessers betrlgu symmetriscb ausgebildet We Rohrverbindung wdtt ei- 

wobei dieses Yerhfiltnis mit suigendem Rohrdurchmes- nen Kdrper I aut, der von seiner Stfrnflache 21 eusge- 

ser zum niedrigen Wart tendiert hand mlt einer sich fcegetig zu seinem Innern bin verjOn- 

Dadureh, daB durch die Begrenzang der Lange der genden Bohrung 3 vcrsehen ist Die kegelige Bohrung 3 
StOtzhfllse keine UnterstOtzung des Rohres im Bereich st> geht in eine zylindrische Bohnmg 2 Ober, die mit einer 
der muttersehigen Kegeinache det Schneidringes gege- ringfOrmig nach innen welsenden Anschlagfttche 4 en- 
ben Ut. kann sich diese in diesem Bereich better vcrfor- det. im Bereich der Anschlagflache 4 mflndet erne zen- 
men und sine Verbindung mil dem Rohr berbeifflhren. trale Bohrung. die beUpielswerse einen gegengtelch avs- 
Das Verbindungssystero Ut also im Bereich der Schnei- geWWeten Rohrverbindungsteil mit dem hier darge- 
den verstarkt und bn Bereich der mutterseitlgen KcgeV ss stdlten verblndet Auf den Kdrper 1, der auBen mil 
flache des Schneidringet nicht untersifltzt, to daB In einem Gewinde versehen ut, wt eine Mutter 10 auf- 
diesemBerefchebcrdaBseineguteVerformungdesRin- tchraubbar. Oie MuUer 10 webt eine zunlchst syHn- 
ges eaielt wird, obwohl der Schneidrlng gerade in die- drisch verlauf ende Bohnmg und dann zu threm Ende bin 
tern Aniagebereich starker autgebildet itL Es wird also eine kegetig vom Korper I weg verjttrigende Bohrung 
for eine gute, flberdie Lange des Schneidringes rekbeo- n 17 auf. Der Kcgelwinkel der kegdfccn Bohrung 17 der 
de Halterung getorgt, weiche xu einer verbesserten Mutter 10 Ut erheblich grdfler. alt der der kegeflgen 
Standfestlgkeit der Rohrverbindung gegen schwlngen- Bohrung 3 des KOrpert 1. Die Mutter 10 weist eine 
deBeanspruCbungfOhrt ayUndrische Bohrung 22 auf, mlt der tie Ober det Ende 

Es bt ferner erkannt worden, daB bei herkOmmlichen ernes Rohres 7 geschoben werden kann. Zwlscheo der 

Rohrverbindungen selbst dann, wenn eine StOtzhfllse as kegellgen Bohrung 3 det KOrpera 1 end der kegeUgen 

einzesetzt wirdTbcl stirkcrem Anzug ein Aiwbauchen Bohrung 17 der Mutter 10 Ut ein als ScJmeWrlng*6 aus- 

des freien Rohrendes auftriti, das zu cber Yerklem- geWWeter Zwischenring anjeordnet. DkJter Schneid- 
mung des Rohres rait der Bohrung des Kdrpers fflhrt ring 6 besitzt mutterseltlg eine Kegelflache 18, die in 
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etwa entsprechend der kegcfigeo Bohrung 17 der Mut- Sieges 24 der StOtzbflise 5 oder fQr den Fall, dad eine 

ter 10 ausgebildet 1st KArperedtig besim der Schndd- StOtzhOlse 5 ohne Steg vorgesehen Ut unmhtelbar an 

ring 6 cbenfaus dne Kegdfttcho te\ mit der er an der der AnscMagftflche 4 un Bade der zylindruohcn Boh- 

Wajrdung der kcgefigen Bohrung 3 anilegt In das Rohr rang 2 des KArpers 1 anBegt. Bdm Auffchranben der 
7 Ut von dessen Ende 20 ber eine Stotzbttlse 3 einge- s Mutter 10 unddemaxialen Vorbcwegen des SchneUrin- 

schoben. Die StOtzhflJse weut un fibrigen etnen Steg 24 ges 6 in Richtung auf die kegefige Bohrung 3 verformt 

auf, der den Raum zwischen dem Rohrende 20 tmd der rich die korpersehige AuflenflSche 16 und gdangt mit 

Awchlagflache 4 des KOrpers t ausfQlli. Die StOtzhOlse der kzgeUgen Bohrung 3 in FlachenJcontakt Bdm 

5 besitzt eine Ringflflchc % an der aich das Rohrende 20 axblen Htneinbewegen des Schnddringes 6 in die kege- 

abstOtzt Ferner Ut die Bohrung der StOtzhOlse 3 begin- io lige Bohrung 3 des Kdrpers 1 ergibt rich eine Rdalivbe- 

nend mH oder nach der ktzten Schnelde 13 mit dner wegung zur AuBenfllche 11 des Rohres (das Rohr 7 

kegellgen Erweherung 23 versehen. Fig. 1 zeigt die verbldbt in Ruhr) jowic em radial ex Einschneiden in die 

Rohrverbindung im moaderten Zuitand, das beiflt, die AuflenfUche 11 des Rohres It Die zwcite Schnelde 13 

In der Innenflache des Schnddringes 6 angeordneten bcgmnt dabd am BmchncSdebeginri 14 in die Oberfli- 

Schndden t2, 13sind in dem Zustandgezeigt, indera sie is che des Rohres 7 dnzugrdfen. Am Ende der Montage 

In die Auflenflttche 11 des Rohres 7 eingescbnitten ha- ist vor dem kArpersdtigen Ende des Schnddringes 6> 

ben, Der Schneidring 6 ist mh zwd Schnriden 12, 13 das beiflt vor der ersten Schnelde 12 eh) Materialauf- 

versehcn, wobd die Sdmekle 12 die erste Schnelde bB- wurf vorhsnden. Durcb die forage Verxahnung der bd- 

det und dem kOrpersdugcn Ende 13 des Schneidringes 6 den Schneiden 12, 13 mit der Rohroberflflche 1 1 Ut eine 

gnroitidbar benachbart 1st und die xweita Schnelde 13 so sichere Hal te rung gegeben. SchiieB&A sorgt die StOtz- 

in emem axtalen Abstand dam angeordnet uX Wie cus hOJse 3 dafDr, daB un Schneidenberescb keine radlale 

der Zeictmungsfigur enfchttich ist, Uegt der Einschnitt- Verformung des Rohres 7 auftreten kann, welche ein 

beginn 14 der zwdten Schneide 13 zum ajdaJen Zentrum tiefes Einschneiden des Schneidringes 6 mit seinen 

des Schneidringei 6 hin vertagert Es ist vorgesehen, daB Schneiden 12, 13 fa die Oberflache 11 des Rohres ver- 

die StOtzhOlse 3, unabhlngig davon, ob ein Steg 24 ange- 25 hind err. wOrde, Auf der anderen Seite Ut gewaJuieUtet, 

formt Ut oder nicht. eine minhh aJe StOtzlInge aufweUt, daB das mutternseitige Ende des Schnddrmges 6»das un 

die bis rum EmschnlCt beginn 14 reicht Maximal kann Querschnitt wesentliob groflcr bemessen ist, ab das kor- 

die StOtzlInge gemflB der Erfmdung 70% der axial en persdtige Ende dessdben, rich genOgend verformen 

Erstreckung des Schneidringes 6 betragen. Die minima- kann, um eine ausrekhende Verbinduug zur AuBenfla- 

le Lflnge ist mit Smb und die maximile Unge in der ao che 11 des Rohres 7 zu bewerksteUigen. 
Zekhnungmit 5tncrbezeichneL Bei der Ausfohrung nach Fig. 1 entspricht die An- 

A us der Zdchnung Ut ebenfalls erstchtfich, daO aueh preBkraf t des Schneidringes FA in etwa der AbstOtz- 

im montierten Zustand das Rohr 7 Ober das kOrpcrseiti- kraft mm Anschlag FA' da die der AnpreSkraft des 

ge Ende 15 des Schnddrmges 6 hinaus in die zylmdri* Schneidringei FA entgegenwirkende Reibungskraft- 

sche Bohrung 2 des Korpers 1 tuneinragt Das irde as komponente FA"&n der Innenwandung des Rohres zur 

Ende ist mit 23 bezekhnet. Die frcfe Lfingc LR des. Auflenfiache der StOtzhOUc gcring Ut 
Oberstehenden Rohrteiles 23 Ut so bemessen, daB keln Bei der Ausfahmogsforni nach F\y. 2 find Im Statzbe- 

Ausbauchen stattflnden kann, GemflB der Erkenntnls reich der StOtzhOlse 3, mh der dleae m das Rohr 7 cmge- 

der Erfindun? findet ein Ausbauchen nicht statt, wenn schoben Ut und sich an die Rohrirmehwandung 19 an* 

die axial frde Uuige LR zwbehen v h und Vs des AuDen- ao legt RiiZen 8 angebracht Die Spitzen der RiUen 0 stehen 

durchroesscrs D des Rohres 7 betrflgt Fur den FaH daB redid nach auBen vor. dabd ist nor ein Tdi der AxJalian- 

die Abmafle der zyUndrischen Bohrung 2 des Korpers 1 ge der StOtzhOise 3 mh sotchen RiHen 8 vers eh en. Durcb 

dies schon berttckskhtigt, das heiBt, daB die Anschlag- diese Ausfuhrungsform wird errdebt, daB dit auf den 

fliche 4 In einem entsprecheneen Abstand angeordnet Schneidring 6 axial ausgeObte AnpreBkraft FA entge- 

iit, Ut vorgesehen, daB das Rohr 7 out sdner EndflOche . 45 genwirkende Kraft FA"wesentlich h&her Ut ds bd der 

20 uamittelbar an der Anschlagfl&che 4 zur Anlagc Ausfohrung nach Fig. 1. Die AbstOtzkraft des Rohres 7 

kotnmt FQr den Fall jedoch, daB der Abstand longer Ut an der Anschlagflache 4 und dtr AbstOtzflache 9 wird 

ist vorgesehen, daB die SttttzhOlse 3 mh einem entspre- dadurch wesentlich verringert Durch diese MaBnahme 

chenden nach auBen wehetiden Steg 24 versehenUt, der wird die Oefahr der Ausbeulung des Rohres bd der 

die gewOnschte frde Rohrttnge 23 mh dem Abroad LR so Witderholmontage vermiedea 
ersteJlL SrhUeBlich Ut vorcesehen, dafi <Ce frde Unge 

LR In Abh&ngigkdt vom Durehmesier 0 fesigelegt BezugsreichenUste 
wircv wobd mh groBer werdendem Durchmesser die 
freie LingezunJmmt 1 KArper 

Vor der Montage der Rohrverbindung Ut der ttrper- 55 2 zyiindrUehe Bohrung 

seitige Bereich des Schneidringes & dem die Schneiden 3 kegefige Bohrung un KBrper 

12 und 13 zugeordnet sindl unverformt, das heiBt der 4 Anschlag 

Schneidring 6 HLfit sich mit sdner Aufnahmebohrung 5 StOtzhOlse 

Ober die AuBenfiache 11 des Rohres 7 schieben. Erst 6 Schneidring 

bdm Anzug der Mutter 10 auf dem KOrper 1 erfoigt so 7 Rohr 

dne Yerformung. Die Montage erfolgtso,dsBzunichst 8 RlBen 

die Mutter 10 auf das Rohr 7 und dann der Schneidring 6 9 StOizfUeho am Steg 

auf das Rohr auf geschoben wird. AnschlieBend wird die 10 Mutter 

Stauhdlse 5 in das Rohr 7 dnguchoben und legt sich an 11 RohrauBenfltche 

die Innenwandung 12 an. Die Einhdt wird dann In den as 12 ersteSchndde 

Verschraubungakorper 1 euirachraubt und zwar ao, 13 awdte SchneWe 

daB das Rohr 7 mit sdner Endfllche 20 fest auf Anschlag 14 Einschnddbeginn 

entweder an der enttprechenden Gegenniche 9 des 13 korpersehiges Ende dps Schnddringcs 
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1* kOrpemlUgeAuBenkegeJDtchedesSchftcidrbifet 

17 kegcugs Bohrung der Mutter 

18 kegdigeAufenfUchetoSchnddringes 

19 Rohrinntmwaixtung 

20 Robrende s 

21 Stf mHadic des KOrpers 

22 zyUndrisc^a Bohrung der Muucr 

23 rrelea Ende des Rohres 
94 StegderStntxhOisc 

23 kegdlge Erwdterung (0 

PatentaratprQche 

L Rohnwblndung fur das dichtende Verbinden d- 
net Rohm mlt einem Korper, mlt eJner von doer is 
StlrnfUche des KOrpers ausgehenden, lich kegdig 
sum Iruvern des Kdrpers hin verjOng«nden Bob- 
rung mil einem kletneren Kegel winkd und einer 
damn anschSeOenden ryflndxischtn Boh rung nut 
einem endsehlg angeordneten ringformig ntcfo in- » 
nan wcisenden Anschlag nir AbstOlzung dea Roh- 
res, mil einer aid den Korper aufiohraubbaren 
Mutter rait einer sich kegeiig von dem Kcrper weg 
verjQngenden Bohrung mh einem groQeren Ktgeh 
winkel an die sich.eine zyEndrtsche Bohrung in- » 
schUcQt, mit einem Schneidrlng mil mlndesiens ei- 
ner bd der Montage der Ve/blndung durch axiale 
und radiale Relativbewogung sum Rohr in dessen 
Auftenflache einrchnddenden Schheide und mit ei- 
ner In daa Rohr von dessen Ende her eingeselzten so 
StOtzhfllse, die sieh aber emeo Teii der Axiattnge 
des Schnddringes . crstreckt, dadareh gekeno- 
xdeanet, dafl die StOtzhfllse (5) die Innenwand (19) 
dea Rohres (7) nundestens bis zum Beginn (14) des 
Qnschnittes der letzten Schndde (13) des Schneid' 35 
ringes (6) und maximal bit 70% dessen Lftngser* 
sireckuhg. aosgehcnd vom korperseitigen Ende 
( 15), reicht, und daB im momierten Zustand das aus 
dem korperseldgen Ende (IS) des Schneid ringes (6) 
* herausragende freie Ende (23) des Rohres (7) cine 40 
axiale Unge (LR) aufweisu die ctwa V r bis Vj des 
RohrauBeridurchmesserc (D) bctrtgt wobei dieses 
Verhlhnb mit stdgendem Rohrdurchmesser (O) 
sum nicdrigen. Wert tendiert 

2. Rohrarbtadung nach -Anspruch t, dadurch ge- 45 
kennzdehnet dafl die axial verbldbende Unge 
(LS) zwuchen Robrende und Anschlag (4) im Ko> 
per (1) durch einen an die StOtzhfllse (5) angeform- 
ten nach auOen weisenden S leg (24) ausgefDlit isL 

3. Rohrverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge* so 
kermzetchnr*. daB die StQtzhOlse (5) auf dnem Teil 
ibrer AuBenrarateUange umhufend angeordneie, 
mit radial voratehenden Spitzcn versehene, Rillen 
(8)aufweisL 

4. Rohrverbifidung nach Anspruch 1, dadurch ge* ss 
kenrneicunet, dafl die Bohrung (24) der StfltzfaOlse 
(5) beginn end mit oder nach dem Beginn (14) des 
Ewsdmhtes der letzten Schndde des Schneidrin- 
ges (6) erne kegdige Erweltcrung aufweist, und daB 
die Wandstarkc der StOtzhfllse (5) auf Vj bis >/ a so 
Ihrer sonsufen Starke vermlndert ist 

5. Rohivermsdung nach Anspruch 1, dadurch ge* 
kennzefchnet. daB der AuBendurchmesser der 
StOtzhfllse (5) grdOer isx als der Innendurchroesser 
des Rohres (7X in das sie eingeschoben bzw. dnge- §5 
pre&tist 

Hierzu 2 BlaU Zdchnungen 
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